o,
$WE@W@ ﬂ@ Stranského 28, 616 00 Brno, tel.: 606 391 128, www.svet-piva.cz

NAVOD K POUZITI A UDRZBE

PRUTOKOVE KONTAKTNi CHLAZENI LINDR

Pro modely:

PYGMY 15, PYGMY 15/K, PYGMY 18, PYGMY 18/K, PYGMY 20, PYGMY 20/K, PYGMY 25, PYGMY 25/K,
PYGMY 30/K, PYGMY 30/Kprofi, KONTAKT 30, KONTAKT 40, KONTAKT 40/K, KONTAKT 40/Kprofi, KONTAKT 55,
KONTAKT 55/Kprofi, KONTAKT 70, KONTAKT 115.

1) UVOD
Dékujeme Vam, ze jste se rozhodli zakoupit produkt LINDR . Chladic je urcen pro pratokové chlazeni napoja.
Vystupni teplota napoje je regulovatelna v rozmezi 4°C az 10°C.

2) SOUCASTI BALENI (kromé KONTAKT 55, KONTAKT 55/Kprofi)
Soucasti baleni je vycepni kohout demontovany z chladice, odkapni miska a kli¢ na kohouty.
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3) INSTALACE A UMISTENI

Po vybaleni chladi¢e doporucujeme odstranit ochrannou félii (neni nezbytné nutné). Chlazeni postavte na
pevnou podlozku do vodorovné polohy a pfed prvnim zapojenim jej nechte cca 2 hod. ustalit s okolnimi
podminkami. Zafizeni se nesmi pouzivat ani skladovat pfi okolni teploté nizsi nez 0°C. Chladi¢ se vzadném
pripadé nesmi pokladat na bok a to ani pri prepravé!!! Zafizeni je uréeno pro pouzivani v normalnim
prostfedi dle CSN 33 2000-3 a je zafazeno do klimatické tfidy N. Nesmi v3ak byt v blizkosti tepelnych zdrojt
nebo vystaveno piimému slunecnimu zareni. Pro spravny chod je dulezité nezakryvat Zzadny z vétracich
otvor(.
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4) PRIPOJENI ZARIZENi, KOMPLETACE

4.1 Montaz a demontaz vycepniho kohoutu
Packou kompenzatoru otocte tak, aby kompenzator zajel co nejhloubéji do téla kohoutu.

/ P

Kohout nasadte v kolmé pozici na tisicihran a zajistéte prevle¢nou matici. Pfi montazi tocte smérem doleva, pfi
demontdzi povolujte smérem doprava. Dotahnéte pfilozenym klicem.
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4.2 Pripojeni napoje
Zatizeni propojte s narazeCem zasunutim 3/8 (6,7x9,5mm) napojové hadice do rychlospojky umisténé na zadni
strané chladice.
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Druhy konec hadice pfipojte k hornimu vyvodu narazece (vyvod napoje).

- =
) #_,,.- _#;l -
= Sget
LS S S e
= 1S
= S

4.3 PRIPOJENI TLAKOVANI

Na pfivod vzduchu do narazece (pfivod ze strany narazece) pfipojte zdroj tlacného média (autopumpu,
kompresor, CO2, ...).

U modell s vestavénym vzduchovym kompresorem je postup pfipojovani vzduchové hadice stejny jako pfi
pfipojovani napojové hadice, pouze jsou pouzity rychlospojky a hadice o rozméru 5/16 (6x8mm). Rychlospojka
na zadni strané chladice je oznacena napisem VZDUCH.

Po zapojeni zkontrolujte jestli jsou vsechny spoje dostate¢né utésnéné. Pokud je vse v poradku pomoci
narazeCe narazte sud a natlakujte ho na pozadovany tlak (1,5-2,6bar). Pohybem paky kohoutu protocte
vedenim napoj, v pripadé ze v chladici jsou zbytky sanitacniho roztoku, nebo vody drzte paku kohoutu tak
dlouho, dokud z kohoutu nepotece jen napoj. Teprve poté pripojte chladi¢ do el.sité. Pokud pouzivate chladic
na chlazeni nealkoholickych ndpojd, nastavte kole¢ko termostatu maximalné na stupen ¢. 5, jinak by hrozilo
zamrznuti ndpoje ve vedeni chladi¢e a poskozeni zafizeni.
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5) JAKPRACOVAT S RYCHLOSPOJKAMI

MONTAZ RYCHLOSPOJKY |0—+—7
Uchopte rychlospojku a zasunte hadici smérem do téla \
rychlospojky aZz na doraz ccal,5cm. Hadice musi byt kolmo
sefiznuta, aby doslo k dokonalému spojeni. V pfipadé ze nejde
hadice zasunout, je potfeba konec navlhcit.

Zasunout hadici do rychlospojky cca 1,5cm

DEMONTAZ RYCHLOSPOJKY
Je velmi jednoducha. Podrzte Sedy krouzek smérem k télu

e
rychlospojky a hadici vytdhnéte. POZOR, kdyz nepfidrzite | (g*f il —)- rb

Sedy krouzek a budete tahat za hadici, rychlospojka se jesté

vice zafizne do hadice. PRI DEMONTAZI NESMi BYT HADICE

POD TLAKEM!!!
1) Pritisknout krouzek k rychlospojce.
2) Vytahnout hadici z rychlospojky.

6) VESTAVENY VZDUCHOVY KOMPRESOR

*pouze u modell s vestavénym vzduchovym kompresorem (PYGMY 15/K, PYGMY 18/K, PYGMY 20/K, PYGMY 25/K, PYGMY 30/K,
PYGMY 30/Kprofi, KONTAKT 40/K, KONTAKT 40/Kprofi, KONTAKT 55/Kprofi)

Vzduchovy minikompresor je vestavén v chladicim zafizeni. Kompresor je vybaven automatickym tlakovym
spinatem. U modell oznacenych Kprofi je moznost plynulé regulace tlaku vrozmezi 1,5-3bar. Hodnota
nastaveného tlaku se zobrazi na manometru v barech. Kompresor Ize samostatné vypnout vypina¢em. Vystup
rozvodu vzduchu zchladice je zakoncen rychlospojkou DM 5/16 ( 8mm) a oznacen napisem VZDUCH.
Vzduchovy kompresor je bezudrzbovy, vybaven molekulovym filtrem nasdvaného vzduchu.

7) ELEKTRICKA PRIPOJKA A KABEL
Zarizeni pfipojte ke zdroji napéti 220-240V, 50Hz, jisti¢ 10A. Zasuvkovy okruh el. instalace musi odpovidat
platnym predpisdm CSN, EN a ISO. Jestlize je napajeci pfivodni kabel poskozen, musi byt nahrazen
kvalifikovanou osobou, aby se zabranilo vzniku nebezpecné situace.

8) SERIZENi TEPLOTY

Teplota ochlazovaného napoje je fizena mechanickym termostatem v rozmezi 4°C az 10°C. Na termostatu je
Ciselnd stupnice od 1 do 7 (¢islo 1 = max. teplota cca 10°C, Cislo 7 = min. teplota cca 4°C, 0 = vypnuto).
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9) UDRZBA

Po kazdém pouziti napojové vedeni chladice proplachnéte tlakem vody (viz bod 10.1), pro snadnég;si
proplachnuti pouzijte sanitacni adaptér dle druhu Vaseho narazece (neni standardni pfislusenstvi). Jednou za
dva mésice je nutné chladi¢ vysanitovat chemicky (viz bod 10.2). Sanitaci m{Zete provést sami pomoci
sanitacniho soudku a sanita¢niho roztoku, nebo si nechat Vas chladi¢ vysanitovat odborné, napfiklad u nasi
firmy. Podrobny popis sanitace viz. bod 10. Kazdé 2 mésice je potfeba kontrolovat ¢istotu kondenzatoru,
pfipadné necistoty ofouknout tlakem vzduchu, nebo vycistit ometenim, v opaéném pfipadé hrozi snizeni
chladiciho vykonu, nebo poskozeni chladice. V Zadném pfipadé se nesmi na chladi¢i zakryvat vétraci otvory ,
které by zabranily cirkulaci vzduchu. Nerezovy povrch doporucujeme Cistit pfipravkem SITOL na kovy,sklo a
zrcadla. El. zafizeni se musi revidovat-kontrolovat - v terminech dle CSN 33 1610 osobou znalou a povéfenou.
Servis,nahradni dily,pfedepsané revize a kontroly provadi a zajiStuje fa. LINDR.

10) JAK PROVADET SANITACI
POZOR!P¥i sanitaci musi byt chlazeni vzdy vypnuto a proplachovat vodou max.30°C.

10.1 VODOU ( sanitacni adaptér) :
Sanita¢ni adaptér pfipojte k vodovodnimu fadu pomoci 2" hadice. Az dotoclite sud narazte naraze¢ do
sanitacniho adaptéru. Oteviete pdaku vycepniho kohoutu a cekejte dokud znéj nepotece cista voda
(vyplachnou se viechny zbytky ndpoje a ¢aste¢né usazeniny).

10.2 CHEMICKY ( sanitacni sud) :

Odsroubujte hlavici ze sanita¢niho soudku, do soudku nalijte ziedény sanitacni roztok v pfedepsaném poméru
(obvykle 1:80). Nasroubujte zpét hlavici na sanita¢ni sud, narazte naraze¢ a natlakujte stejnym zplsobem jako
kdyz nardzite sud s napojem. Oteviete paku vycepniho kohoutu a cekejte dokud sanitacni roztok nevytlaci
zbytky népoje. Roztok nechte cca 20 minut plsobit. Po 20 minutdch odrazte naraze¢, vlozte do hadice za
naraze¢ sanitacni kulicku a ,prozente”ji vedenim. Nezapomente z vy¢epniho kohoutu rozdélat kompenzator
(viz bod 11 Demontaz kompenzatoru) pro snazsi vyndani sanitacni kulicky. Postup opakujte podle miry
znedisténi. Potom nalijte do sanita¢niho soudku ¢istou vodu min.5litrd a vedeni vyplachnéte. Pfi sanitaci
nezapomente na vycepni kohout a narazec. Je potfeba je rozebrat, namocit do sanita¢niho roztoku a dikladné
vycistit a odstranit vSechny usazeniny.
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11) DEMONTAZ KOMPENZATORU Z KOHOUTU

Odsroubujte prevle¢nou matici kompenzatoru a vyjméte z kohoutu packu kompenzatoru a kompenzator.

S

Poté opét nasroubujte prevle¢nou matici kompenzatoru i s packou zpét na kohout a kohout namontujte na

chladic.

Sanitacni kuli¢ka se VAm zastavi v téle kohoutu.
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12) NEZ ZAVOLATE SERVIS

Zavada

Pricina

Odstranéni

netece napoj

sud Spatné narazen

nedostatek tla¢cného
média (nizky tlak)

zamrzla voda po sanitaci

zavieny kompenzator

Zkontrolujte zda je paka narazece stlacena dolu

autopumpa-pripumpovat vzduch do sudu
CO2-zkontrolujte tlak

zarizeni s vestavénym kompresorkem-sepnout
vypinac*

vypnout zafizeni a nezbyva nez ¢ekat, dokud neza¢ne
napoj opét téci (muze trvat nékolik minut ale i hodin!)

pohnout packou kompenzatoru

napoj malo vychlazen

Spatné nastaven
termostat

Spatna cirkulace vzduchu

zarizeni se prehfiva

pootocte koleCckem termostatu smérem
doprava k ¢islu 7

zkontrolujte lamely kondenzatoru zda nejsou
zaneseny

umistéte zafizeni do chladnéjsiho prostiedi

kohout cukd, napoj
vystreluje

pfilis vysoky tlak

uberte na tlacném médiu, snizte tlak v sudu

nezapne vzduchovy

sepnéte vypinac na chladici

kompresorek * u zafizeni Kprofi pootocte sSroubem regulace doprava
nevypina vzduchovy netésné spoje vyndejte a opét zasunte vzduchovou hadici
kompresorek * dotahnéte matice na narazeci

u zafizeni Kprofi zkontrolujte pfipadny unik na
manometru

pivo nadmeérné péni

sniZte teplotu napoje, pootocte koleckem
termostatu doprava

zkompenzujte pritok, packou kompenzatoru
smérem nahoru

netésni rychlospojky

$patné zasunuta hadice

vrypy na hadici

vytahnout, zkontrolovat zda neni na hadici
ostra hrana, pfipadné zakratit nozem

vytahnout a zakratit cca 2cm

¥ pouze u zafizeni s vestavénym vzduchovym kompresorkem
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TECHNICKA DATA
, pocet doba rozméry skeletu
. .| vykonv L .. | chlaze ;
vykon v lit. lit/hod. vestaveny, minimalni ze- o pot,reb— . hmot- pii-
/hod. o vzduchovy | teplota , napajeni nak | chladivo proud
17°C=>7°C 22 S kompresor | néapoje n}/ch nachla- nost kon
=>7°C napo- .
Model: jti zen! Sitka  vyika  hloubka
PYGMY 15 lit.
15 25lit./hod. | /hod. NE 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a | 13,4kg | 1,16A | 267W | 165mm | 325mm | 295mm
PYGMY 15 lit.
15/K 25lit./hod. | /hod. ANO 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 152Kg | 1,45A | 334W | 165mm | 335mm | 295mm
PYGMY 18 lit.
18 28lit./hod. /hod. NE 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 13,1Kg | 1,16A | 267W | 175mm | 380mm | 230mm
PYGMY 18 lit.
18/K 28lit./hod. | /hod. ANO 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a | 14,5Kg | 1,45A | 334W | 175mm | 380mm | 230mm
PYGMY 20 lit.
20 30lit./hod. /hod. NE 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 13Kg 1,16A | 267W | 165mm | 325mm | 280mm
PYGMY 20 lit.
20/K 30lit./hod. | /hod. ANO 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 15Kg 1,45A | 334W | 165mm | 325mm | 280mm
PYGMY 25 lit.
25 35lit./hod. | /hod. NE 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 14,5kg | 1,16A | 267W | 165mm | 325mm | 280mm
PYGMY 25 lit.
25/K 35lit./hod. | /hod. ANO 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 16,4Kg | 1,45A | 334W | 165mm | 325mm | 280mm
PYGMY 30 lit.
30/K 40lit./hod. | /hod. ANO 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 19Kg 1,55A | 357W | 167mm | 325mm | 340mm
PYGMY 30 lit.
30/Kprofi | 40lit./hod. | /hod. ANO 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 19,7kg | 1,55A | 357W | 167mm | 325mm | 340mm
KONTAKT 30 lit.
30/1 50lit./hod. | /hod. NE 4°C 1 230V/50Hz | 2-4min | R-134a | 22,9Kg | 1,83A | 421W | 215mm | 395mm | 300mm
KONTAKT 30 lit.
30/2 50lit./hod. | /hod. NE 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a | 25/4Kg | 1,83A | 421W | 215mm | 395mm | 300mm
KONTAKT 40 lit.
40 60lit./hod. | /hod. NE 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 26,8kg | 1,83A | 421W | 215mm | 415mm | 330mm
KONTAKT 40 lit.
40/K 60lit./hod. | /hod. ANO 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 29,3kg | 2,18A | 501W | 215mm | 415mm | 330mm
KONTAKT 40 lit.
40/Kprofi | 60lit./hod. | /hod. ANO 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 30Kg 2,18A | 501W | 215mm | 415mm | 330mm
KONTAKT 55 lit.
55 65lit./hod. | /hod. NE 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 30,5kg | 2,18A | 501W | 400mm | 270mm | 425mm
KONTAKT 55 lit.
55/Kprofi | 65lit./hod. /hod. ANO 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 33Kg 2,18A | 501W | 400mm | 270mm | 425mm
KONTAKT 70 lit.
70 90lit./hod. | /hod. NE 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a 34Kg 29A | 667W | 245mm | 435mm | 340mm
KONTAKT 115 lit. 1288
115 140lit./hod. | /hod. NE 4°C 2 230V/50Hz | 2-4min | R-134a | 45,2Kg 5,6A W 265mm | 495mm | 380mm

Elektroodpad je feSen v ramci Rema Systému (www.remasystem.cz), tel.: +420 225 988 001 (002)



