1 Styropor-Schneider
piepschuimsnijder
coupeuse de styropore
polystyrene cutter
taglierina utilizzata per il taglio di stiroporo
Rezadka polystyrenu 140
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Vielen Dank

far Ihr Vertrauen zu STORCH. Mit dem Kauf haben Sie
sich fir ein Qualitats-Produkt entschieden.

Haben Sie trotzdem Anregungen zur Verbesserung
oder aber vielleicht einmal ein Problem, so freuen wir
uns sehr, von Ihnen zu horen. Bitte sprechen Sie mit
Ihrem AuBendienst-Mitarbeiter oder in dringenden
Fallen auch mit uns direkt.

Mit freundlichen Griifien
STORCH Service Abteilung
Tel. +49(0)202.4920-112
Fax +49(0)202.4920-244

kostenlose Service-Hotline: 08 00.7 86 72 47

kostenlose Bestell-Hotline: 08 00.7 86 72 44

kostenloses Bestell-Fax: 0800.7867243
(nurinnerhalb Deutschlands)

Achtung:

Der Styropor-Schneider ist ausschlieflich zum
Schneiden von Polystyrol-Hartschaum, wie Fassaden-
Dammplatten, Dachdammplatten oder Kellerdamm-
platten bestimmt. Die beim Schneiden entstehenden
Dampfe sollten bei den Arbeiten in RGumen mit einer
Absaugvorrichtung entfernt werden.
PVC-beschichteter Hartschaum darf wegen der beim
Schneiden entstehenden gesundheitsschadlichen
Dampfe nicht geschnitten werden.

Bitte achten Sie beim Umgang mit dem Cutter auf
Verbrennungsgefahr.

Die Schneiden nicht bertihren, nachdem Sie den
Schalthebel des Gerétes niedergedrlickt haben. Das
Schneidegerat nicht an Gegenstande lehnen, solange
die Schneide nicht vollig abgekuhlt ist.

Bei Nichtgebrauch des Gerétes ist der Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

Inbetriebnahme

1. Die am Kopf des Cutters befindlichen Klemm-
schrauben l6sen.

2. Schneide einsetzen.
3. Klemmschrauben fest anziehen.
4. Bevor Sie den Stecker in die Steckdose stecken,

kontrollieren Sie die Anschlussspannung auf dem
Typenschild.
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5. Der Styropor-Schneider wird durch Niederdrlicken
des Schalthebels eingeschaltet. Nach einer
Anheizzeit von ca. 10 Sekunden, ist die Schneid-
temperatur erreicht, die man am besten kontrolliert,
indem die Schneide mit dem Styropor in Kontakt
gebracht wird.

Damit ein zugiger und sauberer Schnitt gewahrleistet
werden kann, wurde die Arbeitstemperatur der
Schneide entsprechend mit dem vorgenannten
Werkstoff abgestimmt. Die Schnittgeschwindigkeit
ist abhangig von der Materialstarke.

6. Die oberflachenbehandelte Schneide ist aus hoch-
wertigem Stahl gefertigt.

7. Das Reinigen der Schneide ist mit einer Messing-
burste im warmen Zustand vorzunehmen.

Erlauterung zur Typenschild-Bezeichnung

Das Gerat ist nicht flir den Dauerbetrieb, sondern fur
den Aussetzbetrieb geeignet. Auf dem Typenschild
12s/48s bedeutet die 1. Zeitangaben die Betriebs-
periode bei angemessenen Warmeableitungs-
bedingungen und die 2. Zeitangabe die Pause, in der
das Gerat abgeschaltet ist.
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Hartelijk dank

voor uw vertrouwen in STORCH. Met deze aankoop
heeft u gekozen voor een kwaliteitsprodukt. Heeft u
desondanks suggesties ter verbetering of misschien
een probleem, dan horen wij dat graag van u.

Neem contact op met uw vertegenwoordiger of in
dringende gevallen ook rechtstreeks met ons.

Met vriendelijke groeten

STORCH Service-afdeling
Tel. +32(0)9-2382181
Fax +32(0)9-2293199

Let op:

De piepschuimsnijder is uitsluitend bedoeld om hard
polystryreenschuim als bv. voorgevel-. dak- of
kelderisolatieplaten te snijden. De dampen die bij het
snijden onstaan moeten bij de werken in gebouwen
verwijderd worden met een technische afzuig-
installatie.

Hardschuim met een PVC-coating mag vanwege de
voor de gezondheid schadelijke dampen die bij het
snijden onstaan, niet gesneden worden.

Let bij de omgang met de zaag a.u.b. op gevaar voor
verbranding.

De messen niet aanraken, nadat u de schakel-
hefboom van het apparaat omlaag gedrukt heeft. De
zaag niet tegen voorwerpen zetten, zolang het mes
niet helemaal afgekoeld is.

Als de zaag niet gebruikt wordt, dient de stekker uit
het stopcontact getrokken te worden.

Inbedrijfstelling

1. De op de zaagkop aanwezige klemschroeven
losdraaien.

2. Mes plaatsen.
3. Klemschroeven stevig vastdraaien.

4. Voordat u de stekker in het stopcontact steekt, eerst
de aansluitspanning op het typeplaatje controleren.

5. De styroporzaag wordt ingeschakeld door de
schakelhefboom omlaag te drukken. Na een opwarm-
tijd van ca. 10 seconden, is de snijtemperatuur
bereikt, die het beste gecontroleerd kan worden door
het mes in contact te brengen met het styropor.
Zodat snel en zuiver snijden gewaarborgd kan worden,
werd de werktemperatuur van het mes dien overeen-
komstig afgestemd op het voornoemde materiaal. De
snij snelheid is afhankelijk van de dikte van het
materiaal.
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6. Het mes met oppervlaktebehandeling is gemaakt
van hoogwaar dig staal.

7. Het reinigen van het mes dient met een messing-
borstel in warme toestand te geschieden.

Toelichting bij het typeplaatje

Het apparaat is niet geschikt voor continuwerking,
maar voor discontinu werking.

Bij de aanduiding 12s/48 s op het typeplaatje
betekent de 1ste tijdvermelding de gebruiksduur bij
adequate warmte-afvoer en de 2de tijdvermelding de
pauze gedurende welke het uitgeschaakeld is.
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Merci infiniment

De témoignez a STORCH toute votre confiance. En
décidant d’acquérir cet appareil, vous vous étes
prononcé en faveur d’un produit de qualité.
Cependant, si vous avez des suggestions a faire
quant a son amélioration ou si vous étes
éventuellement confronté a un probéme nous vous
serions trés reconnaissants de bien vouloir nous
en faire part.

N'hésitez pas a prendre contact avec notre
personnel du service aprés-vente ou directement
avec nous en cas d’urgence.

Avec nos sincéres salutations
Service aprés-vente STORCH

Tel. +32(0)9 - 2382181
Fax +32(0)9 - 2293199
Attention:

La coupeuse de styropore est exclusivement
destineé a la coupe de mousse solidifiée en
polystyréne comme p. ex. les panneaux isolants de
facade, de toit ou de cave. En travaillant dans des
locaux fermés les vapeurs occasionnées pendant
I'opération de coupe doivent étre éliminées par un
dispositif d’aspiration technique. L’appareil ne
doivent pas étre utilisé sur du polystyréne plaqué
de PVC, cette matiére dévéloppe des vapeurs
toxiques sous l'effet de la chaleur.

Attention aus brdlures pendant I'utilisation. Ne pas
toucher la lame aprés la mise en marche. Ne pas
poser I'appareil sur un objet avant le refroidissment
complet de la lame. Debrancher I'appareil en cas
de non utilisation.

Mise en service

1. Desserrer les vis de blocage.
2. Introduire la lame.

3. Bien resserrer les vis.

4. La tension est marquée sur la plaque siganal-
étique.

5. L’appareil est uniquement séstiné pour le
découpage de polystyréne en mousse rigide, non
inflammable, selon la norme DIN 4102. On ne peut
pas utiliser ce appareil sur du polystyréne plaqué
de PVC, cette matiére dégage des vapeurs toxiques
sous l'effet de la chaleur. La mise en marche se
fait en appuyant sur la gachette.
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Aprés 10 secondes la température de coup est
atteinte. Pour obtenir une coupe nette et rapide, la
température sur la lame a ét"spécialement étudiee
pour le polystyréne.

6. La vitesse de coupe est déterminée par
I’épaisseur de la plaque.

7. La lame est en acier, surface traitée

Explications concernant la plaque signalétique

Service intermittant un temps de travail suivi d’un
temps de repos. C’est-a-dire, 12s temps
d’utilisation, 48s temps de repos.
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Many thanks

For your confidence in STORCH. Thus, you have
decided to buy a quality product. However, if you have
ideas for an improvement or a problem, do not
hesistate to contact us. Please address our
representative or us in urgent cases.

Kind regard
STORCH service department

Tel. +49(0)202.4920 - 112
Fax +49(0)202.49 20 - 244
Attention:

The polystyrene cutter is exclusively designed for
cutting polystyrene foam such as facade insulation
plates, roof insulation plates or basement insulation
plates. The vapor caused by the cutting process must
be removed by a technical exhaust facility when work
is done in rooms. Never put PVC coated amaterials,
the toxic fumes are harmful to your health. Please be
careful when working with the tool to prevent accidents
such as burning yourself or your surroundings.

Never touch the blade after the switch has been passed
down.

Do not lay tool against any surface after using until the
blade has cooled down. Always unplug tool when not
being used.

Operation

1. Unscrew the binding screws.

2. Insert the blade.

3. Tighten binding screwes again carefully.

4. Befor you plug in the tool, check the voltage which
is indicated on the label.

5. When you press down the switch the blade heats
up. After about 10 secs. the suitable cutting
temperature is received. This can be checked when
the blade is held to the styrofoam.

To provide clean and smooth cutting the working
temperature of the tool has been adjusted to the
before mentioned material type. The cutting speed
depends on the thickness of the material to be cut.

6. The coated blade is made of high class steel.

7. The blade may be cleaned with the metal brush
while it is warm.

Explanation referring to the label on the tool

Do not hold the tool “on” position continuously, to
prevent abnormal high blade temperature. Allow the
blade to cool down during operation.

The indications 12s/48s means the following. After
12 seconds of heating respectively working with the
tool it shall cool down for 48 seconds.
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Grazie

per la fiducia che avete concesso a Storch. Avete
scelto un produtto di qualita. Se tuttavia doveste
avere qualche suggerimento per migliorarlo
ulteriormente o eventualmente qualche piccolo
problema, siamo a Vostra completa disposizione.
Vi preghiamo di contattare il nostro addetto ai servizi
esterni o, per casi urgenti, anche noi direttamente.

Cordiali saluti
Servizio di assistenza STORCH

Tel. +49 (0) 202 .49 20 - 112
Fax +49 (0) 2 02 . 49 20 - 244
Attenzione:

La taglierina utilizzata per il taglio di stiroporo serve
esclusivamente per tranciare espanso rigido in
stiroporo come anche pannelli isolanti impiegati
nella realizzazione di strutture facciali, pannelli
isolanti di falde di coperture oppure pannelli isolanti
da usare in scantinati. | vapori generati durante
I’'operazione di taglio devono essere eliminati
durante i lavori in locali chiusi grazie a un sistema
di aspirazione tecnico. Non & consentito tagliare
componenti rivestiti in PVC a causa dei vapori tossici
che si sviluppano durante il processo di taglio.
Durante l'utilizzo dell’apparecchio prestare
constantemente attenzione al pericolo di scottature.
Non toccare la lama dopo aver abbassato la leva
dell’apparecchio.

Non appoggiare I'apparecchio ad oggetti finché la
lama non si € raffreddata completamente. Quando
I’apparecchio non viene utilizzato staccare sempre
la spina dalla presa.

Messa in funzione

1. Svitare le viti di serraggio poste sulla testata
dell’apparecchio.

2. Inserire la lama.
3. Serrare bene le viti.

4. Prima di inserire la spina controllare che la
tensione corrisponda a quella riportata sulla
targhetta.

5. L’apparecchio si accende spingendo verso il
basso la leva di azionamento. Dopo un periodo di
preriscaldamento di circa 10 secondi |I'apparecchio
raggiunge la temperatura di taglio.
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E’possibile controllare la temperatura avvicinando
un pezzo di polistirolo alla lama. Per garantire un
taglio veloce e pulito la temperatura della lama é
stata tarata in modo specifico per il tipo di materiale
da tagliare. La velocita di taglio dipende dallo
spessore del materiale.

6. La lama & costruita in acciaio di alta qualita con
superficie trattata.

7. La pulizia della lama deve essere effettuata
mediante una spazzola di ottone a lama calda.

Spiegazione dei dati riportati sulla targhetta

L'apparecchio non & concepito per un funziona-
mento continuo bensi per un servizio intermittente.
| dati 12s/48s riportati sulla targhetta si riferiscono
rispettivamente al periodo di funzionamento in
condizioni ideali di dispersione del calore e al
periodo di pausa durante il quale I’apparecchio resta
spento.
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Dékujeme mnohokrat

za Vasi divéru ke znacce STORCH. Timto nakupem jste se rozhodli pro kvalitni vyrobek. Pokud mate presto podnéty
tykajici se zlepSovani nebo snad problém, potési nas, ze o Vas uslySime. Obratte se, prosim, na naseho obchodniho
zastupce nebo servisniho technika.

S pratelskymi pozdravy

COLOR EXPERT STORCHCZ, s.r.0.
Tel.: +420 565 327 582
Fax: +420 565 327 581

Pozor:

Rezacka polystyrenu je uréena vyhradné k fezani tvrzené polystyrenové pény jako jsou fasadni izolaéni desky nebo
desky pro izolaci sklepU. Pri praci v uzavieném prostoru se pary, vznikajici pfi fezani, musi odstrarfiovat technickym
odsavacim zafizenim.

Tvrzeny pénovy polystyren s vrstvou PVC se nesmi fezat z dlivodu vzniku zdravi $kodlivych vypard.

Vyvarujte se pfi praci s fezackou nebezpeci popaleni.

Nedotykejte se fezacich ostfi, je-li stisknuta spinaci paka zafizeni smérem dold.

Neopirejte fezacku o Zzadné predméty dokud nedojde k jejimu Uplnému vychladnuti. V klidovém stavu pfistroj odpojte
od zdroje elektrického proudu.

Uvedeni do provozu:

1. Uvolnéte svérkové Srouby na hlave fezacky.

2. Nasadte ostfi.

3. Pevné dotahnéte sverkové Srouby.

4. Dfive, nez zastrCite pfistroj do zasuvky, zkontrolujte napéti podle Stitku na zafizeni.

5. Rezadka polystyrenu se zapina stlaenim spinaci paky smérem doldi. Rezné teploty se dosahuije asi po 10 sekundach
nahfivani, coz nejlépe zkontrolujeme tak, ze se zkusmo ostfi dotkneme polystyrenem. Aby se dosahlo plynulého a
Cistého fezu, byla teplota fezu nastavena na vySe uvedeny material. Rychlost fezu je zavisla na sile fezaného materialu.
6. Brit je vyroben z vysoce jakostni oceli s povrchovou Gpravou.

7. Cisténi ostii se provadi za tepla mosaznym kartaéem.

Vysvétlivky k oznaceni na typovém Stitku

Zafizeni neni ur€eno pro trvaly, nybrz pro pferuSovany provoz. Typovy Stitek 12s/48s oznacuje: 1.¢asovy Udaj - pracovni
periodu pfi pfimeéfeném odvodu tepla a 2.¢asovy Udaj - pfestavku, po kterou je zafizeni vypnuto.



‘ STORCH
EG-Konformitatserklarung

EG-verklaring van overeenstemming
Certificat de conformité CE
EC - Declaration of Conformity
Dichlarazione dl conformita CE
Prohl&ieni o konformité ES

gomatfs der Richthnic 73/23/EWG [ Nicderspannungsnichtlinie:)
und er Riehtlinie 39/ 338/EWEG {EMV - Ricihitlinle)

inzake de EG-richtlijnen 73 /7 23 7 EEG [(richtlijn laagspanning)
&h gle tichtfljn B9 / 338 / EEG (rlchtln EMC)

i 5ens ¥isc par los directives 73 7 23 [/ GEE hirective "Dhasse tensinoh™)
et [a directlve B9 / 338 / CEE {dlrectlve CEM)

within the meatidng of the EC Guldefine Machinea 73 /23 /EEC(low voltage directiva)
and directlve 89/336/EEC (EMG diractive)

al aensl della normatlva CE aulla macchlne 73,/23/ CEE. appendlce H A{Normatlva
CE su apparegcchiature a bassa tonsionc)
& ai xehsi della wokmativa CE B9 /338 (hotinativa EVN}

{Evropské spolctenstvi) ve smyslu smirnice ES Stroje 73/23 EMS, pailoha IF A
{Smérnice pre nizké napéati)
& smatnics 82/336/EWE (Smamica & slakiromagnaticks lkompatlbllita)

Hi=TRuE cridamn wir, dass dis Banart visn:

Hizr) weridamn wi] dat dr construntic van:

Mons crpifions por 3 presente fue ke type de constizetion:
Thes s to cortity $901 the typs ofs

Cion A prescnte s diekirn ehe i oostnozions:

Tirnlea parehlcafin ooy, For odnaby bcirsboodecs -

Funetseaffaehneided i
Sorch Steropor Schacidor 1440
Atk Mr 43 G 40



Nennspannung:
Nominale spanning:
Tension nomunale:

Rated voltage: AC 230 Volt
Tensione nominale:

jmenovité napéti:

Nennfrequenz:

Nominale frequentie: 50 Hz

Fréquence nominale:
Rated frequency:
Frequenza nominale:
jmenovity kmitocet:

Nennleistung:

Nominaal vermogen: 110 Watt
Puissance nominale:

Rated power:

Potenza nominale:

jmenovity vykon:

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den nachfolgenden Richtlinien und Normen Ubereinstimmt:
waarop deze verklaring betrekking heeft, met de volgende richtlijnen en normen overeenstemt:
auquel se référe cette déclaration, correspond aux directives et normes suivantes:

to which this declaration refers and complies with the following directive and standards:

a cui si riferisce la presente dichiarazione e rispettive direttive e normativa:

ke které se vztahuje toto prohlaseni, souhlasi s nasledujicimi smérnicemi a normami:

RL 73/23/EWG

1. EN 60335-1: 1988

2. EN 60335-1:1988 + A2: 1988 + A5: 1989 + A6: 1989 + Ab1: 1991
3. EN 60335-2-45/A1: 1992 + A51: 1993

RL 89/336/EWG

EN 55014-2: 1997

EN 55014-1: 1993 + A1: 1997 + A2: 1999
EN 61000-3-2: 1995 + A1: 1998 + A2: 1998
EN 61000-3-2: 1995/A14: 2000

EN 61000-3-3: 1995

aorwbpRE

Storch Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH
Platz der Republik 6-8

Horst RHogusch
Geschaftsfuhrer

Wuppertal, 11.02.2003
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Art.-Nr.

43 61 40

43 61 12
43 61 14
43 61 15
43 61 16
43 61 17

Bezeichnung
Styropor-Schneider

Ersatzklinge 115 mm
Ersatzklinge 140 mm
Rundklinge CN 26
Rundklinge CR 20
V-férmige Klinge CV 20

VE

[EN

PR RRR

Art. N°

43 61 40

43 61 12
43 61 14
43 61 15
43 61 16
43 61 17

Designation

polystyrene cutter

Replacement blade 115 mm
Replacement blade 140 mm
Round blade CN 26

Round blade CR 20
V-shapede blade CV 20

VE

[EN

PR RPRR

Art.-nr.

43 61 40

43 61 12
43 61 14
43 61 15
43 61 16
43 61 17

Benaming

piepschuimsnijder

reservelemmet 115 mm
reservelemmet 140 mm
rond lemmet CN 26
rond lemmet CR 20
V-vormig lemmet CV 20

VE

PR PRERR

Art. N°

43 61 40

43 61 12
43 61 14
43 61 15
43 61 16
43 61 17

Denominazione

taglierina utilizzata per il taglio di stiroporo

Lama di scorta 115 mm
Lama di scorta 140 mm
Lama tonda CN 26
Lama tonda CR 20
Lama a "V" CV 20

VE

[EN

N N

N° d'art.

43 61 40

43 61 12
43 61 14
43 61 15
43 61 16
43 61 17

Dénomination
coupeuse de styropore

lame de réserve 115 mm
lame de réserve 140 mm
lame ronde CN 26

lame ronde CR 20

lame en fome "V" CV 20

VE

P RRRR

Art.-nr.

43 61 40

43 61 12
43 61 14
43 61 15
43 61 16
43 61 17

Typové cislo Oznaceni

Rezaéka polystyrenu 140

Nahrani cepel 115 mm
Nahradni cepel 140 mm
Zaoblena cepel CN 26
Zaoblena cepel CR 20
Cepel ve tvaru V CV 20

VE

RRRRR

H002024
Stand: Juli 2006

STORCH

Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH

Platz der Republik 6 - 8
42107 Wuppertal

Telefon:
Telefax:
E-mail:
Internet:

+49 (0)202.4920-0
+49 (0)2 02 . 49 20 - 111
info@storch.de
www.storch.de



