(Z3) NAVOD K POUZITI

PROPALINE predstavuje ucelenou sérii ruénich hofdkt na propan-butan v plynném
skupenstvi s pfisadvanim atmosférického vzduchu. Jednotlivé hofaky jsou navrzeny na
tvrdé pajeni pajkami s teplotou taveni do 800°C, na pajeni médénych rozvodu, na
odstrafiovani starych natérd, na isténi, suseni a ohfivani plamenem, na pokryva&ské
prace atd.

Konstrukce vSech hofdku je optimalizovdna na spalovani béZné dostupnych smési
propan-butanu, nicméné pouziti gistého propanu nema negativni vliv na kvalitu plamene.
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NAVOD K POUZIT:

* Spojte PROPALINE rukojet s vystupem reduké&niho ventilu na propan-butanové lahvi
pomoci tlakové hadice uréené na propan-butan o vnitiim praméru 8 mm. Pfipojovaci
zavit na vstupni strané rukojeti ® je G3/8LH. Pouzivejte vhodné utahovaci nafadi
(otvor klice 19 mm) - zamezite tim po3kozeni pfevieéné matice.

* Doporucujeme pouzit pojistné zafizeni pro pfipad pfetrzeni hadice, instalované
pfimo na redukéni ventil.

* Pro pozadovany ucel zvolte nejvhodnéjsi hotdk a pfipojte jej na vystup z rukojeti @

- zavit M14x1 - otvor kli¢e 17 mm.

* Dotahnéte hlavni uzaveér rukojeti ®.

¢ Plynule oteviete uzaviraci ventil lahve s plynem.

¢ Redukénim ventilem nastavte tlak 1,5 bar (1 bar u pajecich hofakl) vhodny pro zapéleni.

* Pfesvécte se o tésnosti veskerych spojd.

* U rukojeti typu 07632.16 vybavenych sporo-plamenem nastavte vhodnou velikost
sporo-plamene pomoci ovladace @. Oteviete hlavni ventil .

* V pripadé rukojeti 07632.30 oteviete hlavni ventil zhruba o 1/4 otacky.

 Zapalte hofdk pomoci napt. kaminkového &i plynového zapalovace - hoii sporo-plamen.

¢ Pokud dochdzi k odtrhavani plamene, zmensete pritok plynu.



* Nastavte trover sporo-plamene (u typt 07632.16) na velikost vhodnou pracovnim
podminkam a typu pouzitého hoféku.

¢ Stlagenim paky rychlouzévéru @ (pfipadné otevienim hlavniho ventilu u typu 07632.30)
spustte pracovni plamen.

* Pomoci reduk&niho ventilu nastavte pracovni tlak pro pouzity hofak (viz. Tabulka 1).

¢ Samotné uzavieni hlavniho ventilu pouZivejte pouze pro kratké prestavky v praci.

* Pfi ukon&eni préce ¢i pred jakoukoliv demontédzi uzaviete lahvovy ventil a nechte
vyhoret plyn z hadice.

e Zabrarite poskozeni dyz pfi &isténi horakd.

¢ UdrZujte hofaky suché - voda muize zpusobn potiZe pfi zapalovani hofakud.

SCHEMA ZNACENIRUKOJETT A HO

Rukojef: Hotaky:
Kod plynu Kéd plynu
Znak vyrobce _____ \ Jmenovity tlak ——
Znak vyrobce ® 15barP
97
Datum vyroby /06 Typ hordku H40 1.5kg/h
Hodinov4 spotreba o




PRICINY A ODSTRANENI POTIZI PRI PROVOZU
Priznaky: Prigina: Odstranéni:

»,Mékky plamen*| Prazdna ldhev s plynem |Vyménit plynovou lahev
Nizka teplota lahve Ohrét lahev ve vodni lazni (max. na 50°C)
Nadmérné Tekuta slozka plynu Postavte ldhev do vertikaini polohy, uzaviete

hluéné hofeni | pronika do horaku lahvovy ventil a vypustte plyn z hadic

Prehfivani Kratka spojovaci trubka | PouZijte pro dany typ hubice delsi

rukojeti spojovaci trubku

Trhani plamene |Vysoka rychlost plynu |SniZte pracovni tlak pfipadné zmensete
v dyze pritok hlavnim uzévérem ® &i ovl4danim

sporo-plamene @

BEZPECNOSTNIINSTRUKCE:

 Pfi praci pouzZivejte ochrannych pomucek (rukavice, bryle...)

* Dbejte protipozarnich pravidel pii praci s otevienym plamenem horéakd

* Zapalené hofaky drzte pouze ve sméru, ve kterém nehrozi popaleni ani vznik poZaru



* Pfipracis horaky vy3sich vykont v uzavienych mistnostech zajistéte dostate&né vétrani.
¢ Vyvarujte se nadychani spalin vzniklych pfi hofent. -

* Pfi praci nejezte a nekuite.

¢ Dily horakd dosahuii velmi vysokych teplot - hrozi nebezpeéi popélent.

¢ Ve sluneénim svétle mize byt plamen téméf neviditelny - hrozi nebezpeéi popalent.
» Chrante pokozku rukou pfi praci s tavidly pro pajeni.

¢ Nenechdvejte hofaky bez dohledu bezprostiedné po praci - hrozi nebezpedi poZaru.

UDRZBA: -

Rada PROPALINE se sklada z robustnich vyrobkd, které nevyZaduji 2adny specialni
druh udrzby. UdrZujte rukojet a horéky v Gistoté a zabrarite poskozeni dyz a tésnicich
ploch a zavitd na viech spojich.

SERVIS - OPRAVY:

Zéruéni opravy provadi vyrobni podnik do 1 mésice po vraceni vadnych vyrobku.
V ostatnich pfipadech plati ustanoveni obchodniho a ob&anského zakoniku. Po
uplynuti z&ruéni doby provédi opravy vyrobni organizace a uréeni opravci.

Vyrobek GCE Group.




