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BALICI SYSTEMY

SadyALFA-spojovanisponou

Priklad spoje dvojim ALFA 13 ALFA 15 ALFA 20
prostfihem pasky a spony

Oznaceni Rozmér Pevnost Napinak + Kovové spony-

UERTEIEE EE Y v tahu Klesté + Nidzky uzaviené Odvijec pasky

sady

ALFA 13  Ocelova, cca 350m, 18kg  13x0.5mm 690 N/mm? H54 + H65.13 + H16  SP130CEL, 2000 ks H95A - kapsa
ALFA 15 Ocelov3, cca 350m, 21kg  16x0.5 mm 690 N/mm? H54 + H65.16 + H16  SP160CEL, 2250 ks H95A - kapsa
ALFA 20  Ocelovd, cca 350m, 25kg  20x0.5 mm 690 N/mm? H54 + H65.20 + H16  SP200CEL, 700 ks ~ H95A - kapsa

Priklady pouziti

e upinani produktl na paletach, fixovani zboZi pfi pfepravé nebo skladovani- dfevo, svazky, hutni a stavebni material a dalsi
*  VYHODA -vysoka pevnost ivazku

* VYHODA - odolnost ocelové pasky v hutnim nebo dfevozpracujicim primyslu

e VYHODA -rychla ajednoduché obsluha, hladky spoj

«  NEVYHODA - vétsi mnozstvi pomucek pti paskovani

Postup paskovani
Obepneme pasku kolem produktu. Zavedeme pasku do spony a kyvavym pohybem paky napindku H54 utdhneme do
pozadovaného napéti. Poté sponu zdeformujeme klestémi. Napindk sejmeme z Gvazku a nGzkami H16 odstfihneme pasku.

Komponenty sady

H54 - univerzalni H65.13 - klesté pro pasku 13mm Kovova spona - uzaviena, Ocelova paska - bez H95A - odvijec pasky

napinak ocelové H65.16 - klesté pro pasku 16mm urcena pro ocelové pasky, povrchové Gpravy, od 9-22 mm

pasky 10-20 mm HG65.20 - kleSté pro pasku 20mm v Sitkach 10, 13, 16, 20,  jednoduchy navin v Sitkdch  H95B - odvije¢ pasky
H16 - nGZky na ocel do 20 mm 25332 mm 13,16, 20, 253 32 mm od 23-32 mm
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Sady BETA - spojovani prifezem

Priklad spoje dvojim BETA 13, 16, 20 BETA PRO 13,16, 20
prostfihem pdésky a spony

Oznaceni Vazaci paska RE)zmer P§vnost Paskovat Odvije& pasky

sady EH Y pasky

BETA 13 Ocelova 1305, cca 350m, 18kg 13x0.5 mm 690 N/mm? us 10 H95A - kapsa

BETA 20 Ocelova 2005, cca 350m, 25kg 20x0.5 mm 690 N/mm? us 10 H95A - kapsa

BETA PRO 16 Ocelova 1605, cca 350m, 21kg 16x0.5 mm 690 N/mm? us 20 H95A - kapsa
Priklady pouziti

upinani produktl na paletach, fixovani zboZi pfi prepravé nebo skladovani - dfevo, svazky,hutni a stavebni material a dalsi
VYHODA - neni zapottebi spon - spoj pomoci priifezu pasky

VYHODA - odolnost ocelové pasky v hutnim nebo dfevozpracujicim pramyslu

VYHODA - minimum nafadi pro paskovani ocelovou paskou

NEVYHODA - nevhodné pro paskovani kulatych produktd a svazkd o malém praméru

Postup paskovani

Obepneme pasku kolem produktu. Zavedeme pdsku do pdskovace a kyvavym pohybem paky paskovace utdhneme do
pozadovaného napéti. Poté druhou pakou provedeme spoj prirezem. Pohybem paky doll pasku odstfihneme a sejmeme paskovac
z Gvazku.

Komponenty sady

US 10 - univerzalni paskovac US 20 - univerzalni paskovac Ocelova paska - bez H95A - odvijec ocelové
ocelové pasky sitky13-20 mm, ocelové pasky sirky13-20 mm, povrchové upravy, pasky od 9-22 mm

spoj prarezem, sila utazeni spoj prurezem, sila utazeni jednoduchy névin v Sitkach H95B - odvijec ocelové
3000N, hmotnost 4.25 kg 4000N,hmotnost 3.8 kg 13,16, 20, 25 a 32 mm pasky od 23-32 mm

Milan Ligocki UNIPACK T: +420 558 323 742 Pobotky UNIPACK

servis obalové techniky F: +420 558 338 227 Plzef +420 739 204 774 )

Sadova 256, 739 61 Tiinec E: post@unipack.cz Olomouc +420 737 238 094 www.unlpack.cz
Czech Republic www.unipack.cz Bratislava +421 944 364 580



gnipack

BALICI SYSTEMY

Sady GAMA -spojovanisponou - tézkeé aplikace

Priklad spoje dvojim GAMA GAMA PRO
prostfihem pasky a spony Sady pro kulaté prfedméty

Oznaceni 0’celoyé . Kovovvé s;l;ony P?vnost Napinak + Odvijet
sady vazaci paska -uzaviené pasky Klests + Nazky pasky
GAMA 20 20x0.5 mm, cca 350m, 25kg SP20BOCEL, 700 ks 690 N/mm? H56 + H67.19 + H18 H95A
GAMA 25 25x0.8 mm, cca 350m, 34kg SP250CEL, 450 ks 690 N/mm? H56 + H67.25 + H18 H95B
GAMA 32 32x0.8 mm, cca 350m, 42kg SP320CEL, 300 ks 690 N/mm? H56 + H67.32 + H17 H95B
GAMA PRO 20 20x0.5 mm, cca 350m, 25kg SP20BOCEL, 700 ks 690 N/mm2 H57 + H67.19 + bez H95A
GAMA PRO 25 25x0.5 mm, cca 350m, 34kg SP250CEL, 450 ks 690 N/mm? H57 + H67.25 + bez H95B
GAMA PRO 32 32x0.8 mm, cca 350m, 42kg SP320CEL, 300 ks 690 N/mm? H57 + H67.32 + bez H95B

Priklady pouziti

* upinanitézkych produktd na paletach (hutnictvi, stavebnictvi)- ocelové svitky, kovové vyrobky, svazky dratd a podobné
*  VYHODA - odolnost ocelové pasky v hutnim nebo dfevozpracujicim primyslu

* VYHODA -vysoka pevnost v tahu

* VYHODA - diky dlouhym rukojetim kle&ti, snadna deformace spony

* NEVYHODA - vétsi pocet nafadi pro paskovani

Postup paskovani

Obepneme pasku kolem produktu. Zavedeme pésku do spony a kyvavym pohybem paky napindku H56(H57) napindme do
poZadovaného napéti. Poté sponu zdeformujeme klestémi H67. Napindk sejmeme z Gvazku a nlzkami H17(H18) pasku
odstfihneme. V pfipadé napindku H57 pasku nestiihdme, ale dvojim preklopenim napindku, pasku ulomime u zobaku (ndzky proto
nejsou soucastisad GAMA PRO).

Komponenty sady

H 56 - napinak ocelové pasky sirky H17 - nGzky na ocelovou pasku H67.19 - klesté 19mm H95A - odvije¢ ocelové pasky
20-32 mm (Cerveny grip) do 3itky 32 mm (modré) H67.25 - kleSté 25mm 9-22 mm (H95B - 23-32 mm)

H 57 - napindk ocelové pasky sirky H18 - nGzky na ocelovou pasku H67.32 - klesté 32mm Ocelova paska - v sitkach 19-
20-32 mm, se zobakem pro kulaté do Sitky 25 mm (Cervené) Kovové spony v Sitkach19-32 32 mm

pfedméty (paska se nestiiha ale [dme) mm, délky 45 mm (vol.57mm)
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